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Metaller, metal alasimlari ile metalik malzeme ve karisimlarin, kaynak dumani ve gazlara maruz kalinmasi
acisindan giivenli bir sekilde kaynatilabilmeleri i¢in operasyonel kosullarin tespiti ile ilgili, risk yonetimi 6nlemleri
ve maruz kalma senaryolari kilavuzu ve tavsiyeleri.

Kaynak/Sert Lehimleme, insan saghigini etkileyebilecek dumanlar agiga cikarir.

Kaynak ve onunla iliskili islemler, solundugunda veya yutuldugunda saglik icin tehlike yaratan farkli duman (havada
asili partikdller) ve gaz karisimlari olusturur-

Risk derecesi dumanin bilesimine, dumanin yogunluguna ve maruz kalma siiresine bagli olacaktir.

Duman bilesimi, Gzerinde galisilan malzemeye, kullanilan islem ve sarf malzemelerine, calisilan zemin Uzerindeki
boya, galvanizleme veya kaplamalara, temizleme ve yagdan arindirma faaliyetlerinden kaynaklanan yag veya kirletici
maddelere baghdir.

Uretilen duman miktari kaynak yéntemine, kaynak parametrelerine, koruyucu gaza, sarf malzemesinin tipine ve
calisilan malzeme Gzerindeki muhtemel kaplamaya baglidir.

Maruz kalmanin degerlendirilmesinde, operator ve yardimci galisanin maruz kalabilecekleri 6zel durumlari dikkate
alarak sistematik bir yaklagim izlenmesi gereklidir.

Kaynak dumani ve gazlarina maruziyeti azaltmak icin genel kurallar

Metallerin kaynatilmasi, sert lehimleme uygulanmasi veya kesilmesi sirasinda ortaya ¢ikan duman emisyonu goz
ontine alindiginda, (1) bu belgede verilen genel bilgi ve yonergeleri ve (2) REACH uyarinca, kaynak sarf malzemesi
Ureticisi tarafindan dizenlenen Gilvenlik Veri Formu ile saglanan bilgiler dogrultusunda risk yonetimi énlemleri
alinmasi 6nerilmektedir.

isveren, kaynak dumaninin calisanlarin giivenligi ve sagligina karsi olusturabilecek risklerin ortadan kaldirilmasini veya
en aza indirilmesini saglayacaktir. Her yeni ise is Sagligi ve Giivenligi Risk Envanteri ile baslayin.

Yerel yasalar ile aksi belirtilmedikce asagidaki ilkeler uygulanmalidir:

1. ikame Yéntem:
Muimkiin oldugunda, en disik emisyona sahip uygulanabilir yontem/baz malzeme kombinasyonlarini tercih
edin.
Kaynak islemini en diisiik emisyon parametreleriyle diizenleyiniz. (Orn. kaynak parametreleri/ark mod transferi,
koruyucu gaz bilesimi) *

2. Teknolojik Araglar:
Sinif numarasina uygun toplu koruyucu 6nlemleri uygulayin. (Genel havalandirma, yerel egzoz havalandirmasi
gibi)

3. Organizasyonel Gnlemler:

Calisanlarin kaynak dumanina maruz kalma siresini sinirlayin.
Kaynak Prosediirii Sartnamesi olusturun ve uygulayin.

4. Kisisel Koruyucu Ekipman:

Calisani korumak lizere, gérev dongiisi siirelerine uygun kisisel koruyucu ekipmanlar kullanin.

Ayrica, kaynakgilarin ve ilgili personelin kaynak dumanlarina maruz kalmasina iliskin Ulusal Yonetmeliklere, belirli
mesleki maruz kalma sinirina sahip bilesenlere ve 6zel mesleki maruz kalma sinirlarina sahip gazli maddelere uyum
dogrulanmaldir. Bu nedenle, uygulanabilecek belirli ulusal mevzuatin agikliga kavusturulmasi siddetle tavsiye edilir.
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* MIG / MAG prosesinde, yenilik¢i dalga formu kontrollii prosesler geleneksel proseslerden daha az kaynak dumani ve partikdil
iretir - Bu tiir proseslerin kullanimi kaynakg¢inin ve/veya calisanlarin maruziyetini azaltmak icin ek bir nlem olabilir

Bireysel proses/baz malzeme kombinasyonlari igin Risk Yonetimi Onlemleri

Kaynak veya iliskili islemler ve baz malzemenin kaynaklanmasina goére, asagidaki tabloda Miihendislik Kontrollerine
iliskin genel bir kilavuz 6nerilmektedir.

Her bir kaynak veya iliskili islem/baz malzeme kombinasyonu igin kaynak dumani ve gaz maruziyeti riskini azaltmak
icin yaklagik bir siralama verilir.

Bireysel proses/baz malzeme kombinasyonlari en diisiik emisyonlulardan (Sinif 1) en yiiksek emisyonlulara (Sinif V1II)
dogru siralanir.

NOT: Uluslararasi Kaynak Enstittisti (IIW), IARC Monograph 118'in bildirimini dederlendirdi. Eldeki bilgilere
dayanarak, 1IW, 2011 yilinda "Akciger kanseri ve kaynak" konusundaki tespitini onayladi ve sorumlulari kaynak
dumanina maruz kalmayi minimum seviyeye dek azaltmaya tesvik etti. Ayrica, asiri akciger kanseri riskinin ortadan
kaldirilmasi icin kaynakgilarin ve yéneticilerinin, kaynak dumanina maruz kalmanin en az seviyeye, en azindan ulusal
yénergelere uygun olarak azaltmalarini saglamalarini 6nermektedir. S6z konusu IIW bildirimi, hem IIW hem de EWA
web sitesinde yayinlanmistir.

Her sinif igin genel Havalandirma/Ekstraksiyon/Filtrasyon ve Kisisel Korunma Ekipmani 6nerileri yapilmistir.

Simift Proses Baz Notlar Havalandirma / PPE2 PPE2
(ISO 4063’e gére) materyaller Ekstraksiyon / Filtrasyon DC<15% | DC>15%
Kapali olmayan alan?®
| GTAW
141
SAW
12
Oksijen 3
PAW
15
EZS/\%/EGW TUmu Altminyum Harig GV duslik® n.r. n.r.
Rezistans
2
Saplama Kaynagi
Kati Hal 521
Sert Lehimleme 9 Tumi Cd- alagimlari harig GV dlslk® n.r. n.r.
I ﬁl’fw Altiminyum n.a. GV orta* n.a. FFP2°
] MMAW Be-, V-, Mn-, Ni-
111 Tamu alagimlar ve
Paslanmaz®hai¢
FCAW Timii Paslanmaz ve Ni
136/137 alagimlar®haic GV duslk’ Gelistiriimis FEP2S
GMAW Timi Cu-, Be-, V- LEV diglk*? kask!®
131/135 alagimlar®hai¢
Toz Plazma Arki 152 Be-, V-, Cu-, Mn-, Ni-
Tuma alagimlar ve
Paslanmagz 8 hari¢
v Tum prosesler sinif | Boyali /
astarlz%nm@ / Astar iceren Pb yok GV dusglk?®
ylagll,/ i FFP3?
galvanizli )
Tum iglemler sinif 11 Boyali / FFP2° gﬂiﬁ_‘zs
astarlanmig / Astar iceren Pb vok GV dusglk ’
yagh / ¢ y LEV diisiik?2
galvanizli
\% MMAW Paslanmaz, Ni-
P . 10 TH3/P3, TH3/P3,
111 al?:;rﬁ% n.a. LEV yuksek LDH3 LDH3lt
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FCAW Paslanmaz, Mn
136/137 ve Ni alagimlari
GMAW Cu-alagimlari
131 s
Toz Plazma Arki Paslanmaz,
Mn-, Ni- ve Cu
alasimlar
" Proses Baz Havalandirma/ PPE2 PPE2
Sinif Notlar . )
(ISO 4063’e gére) materyaller Ekstraksiyon / Filtrasyon DC<15% | DC>15%
Kapali olmayan alan*®
Vi %\;I_AW Be- ve V- na Azaltimis (negatif) basingli alan ° TH3/P3, TH3/P3,
. feiikl2 11 11
Toz Plazma ATk alagimlari LEV disuk LDH3 LDH3
VII Kendinden korumali alasimsiz, Ba icermeyen Ozlii Azaltimis (negatif) basingli alan °
FCAW 114 yiiksek alagimli kaynak teli, LEV orta®®
Kendinden korumali Uliiilg]lzlﬁ’mh Ba igeren Ozlu
FCAW 114 y 183 kaynak teli,
celik
Timi astlz(r)lgilrlnll / Pb iceren Boya /
alvanizli$ Astar Azaltilmis (negatif) basingli alan ° TH3/P3, TH3/P3,
9 LEV yiiksek® LDH3" | LDH3M
Ark oluk agma ve
Kesme Tamua n.a.
8
Termal Sprey Tam( n.a.
Lehim Gazi Cd- alagimlari n.a.
Kapali sistem veya Kapali alan *°
| Lazer Kaynagi
52
Iéizer Kesim Tama Kapali sistem GV orta* n.a. n.a.
Elektron demeti
51
VIl 0 10 i
Tami Tami Kapali alan LEV y”ﬁii‘fem'li?c' hava LDH3" | LDH3Y
Notlar:

1 Sinif: En diistik degere sahip proses / malzeme kombinasyonlarini segerek riski azaltmak igin yaklasik siralama.

Tanimlanmis toplu ve bireysel risk yonetimi 6nlemleri uygulanacaktir

2 Ulusal Maruz Kalma Sinir Degerini (DC: Gorev donglist 8 saat olarak ifade edilmistir) asmamak igin gereken Kisisel

Koruyucu Donanim (PPD)
3 Genel Havalandirma (GV) Disiik. ilave Yerel Egzoz Havalandirmasi (LEV) ve disariya cikarilan hava ile GV

veya LEV kapasitesi orijinal gereksinimin 1/5'ine diistrtlebilir.

Genel Havalandirma (GV) Orta (Duslk ile karsilastirildiginda iki kat)
Filtreli yarim maske (FFP2)

4

5

6 Alagimh bir sarf malzemesi kullanildiginda, "Sinif V" den 6nlemler alinmasi gerekir

7 Genel Havalandirma (GV) Dusuk. Lokal Egzoz Havalandirmasi olmadiginda, havalandirma gereksinimi 5 kattir
8

9

Filtreli yarim maske (FFP3), gig¢lendirilmis filtreli maske (TH2/P2), yada harici hava beslemeli kask (LDH2)

Dusuk (negatif) basingli Alan: Dlslk (negatif) basincin, gevreleyen alana gére korundugu ayri, havalandirmali

bir alan

10 |okal Egzoz Havalandirmasi (LEV) Yiksek, kaynakta emis (masa, kaput, kol veya torg emisini igerir)
11 Motorlu filtreli kask (TH3/P3) veya harici hava beslemeli kask (LDH3)

12 Lokal Egzoz Havalandirmasi (LEV) DUsuk, kaynakta emis (masa, kaput, kol veya torg emisini igerir)
13 Lokal Egzoz Havalandirma (LEV) Orta, kaynakta emis (masa, kaput, kol veya tor¢ emisini igerir)

14 Ulusal izin verilen maksimum sinirlara uyulmasi igin énerilen 6nlemler. Alasimsiz gelik ve aliminyum disindaki tim
malzemeler igin ¢ikan dumanlar dis ortamda birakilmadan 6nce filtrelenmelidir.
15 Kapal alan, ismine ragmen, kesinlikle kiigiik olmak zorunda degildir. Kapali alanlara 6rnek olarak gemi, silolar, figilar,

kasalar,

tanklar vb. verilebilir.

16 Kaynak dumaninin igine girmesine engel olacak sekilde tasarlanmis gelistirilmis kask.

n.a. Uygulanamaz
n.r. Onerilmez
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Uluslararasi Standartlar ve AB Tiiziigii

1SO 4063:2009

ISO EN 21904-2:2020

ISO EN 21904-3:2018

ISO EN 21904-4:2020

ISO 15607:2003

EN ISO 15609:

1SO 17916:2016

EN 149:2001+A1:2009

EN 14594:2018

EN 12941:1998+A2:2008
EN 143:2000

98/24/EC sayili ybnerge
2004/37/EC sayili ydnerge
2017/2398 sayili yonerge

2017/164/AB Direktifi sayil
2019/130 Direktifi

Kaynak ve iliskili isler - Proseslerin adlandiriimasi ve referans numaralari

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation
of welding fume -- Part 2: Requirements for testing and marking of separation efficiency

Health and safety in welding and allied processes — Requirements, testing and marking
of equipment for air filtration — Part 3: Determination of the capture efficiency of on-
torch welding fume extraction devices

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation
of welding fume -- Part 4: Determination of the minimum air volume flow rate of capture
devices

Metalik malzemeler igin kaynak proseddrleri sartnamesi ve nitelikleri - Genel kurallar

Metalik malzemeler igin kaynak prosedirleri sartnamesi ve nitelikleri - Kaynak prosediiri
sartnamesi bolim1 -> bélim 6

Isil kesme makinelerinin giivenligi

Solunum koruyucu cihazlar. Partikillere karsi korumak igin filtreleyici yarim maskeler.
Gereksinimler, test, isaretleme

Solunum koruyucu cihazlar. Surekli akis basingh hava hatti solunum cihazlari.
Gereksinimler, test ve isaretleme

Solunum koruyucu cihazlar. Kask veya baslik iceren giiglendirilmis filtreleme cihazlari.
Gereksinimler, test, isaretleme

Solunum koruyucu cihazlar. Partikdl filtreleri. Gereksinimler, test, isaretleme

Calisanlarin saglik ve glvenliginin, isyerindeki kimyasal etmenlerle ilgili risklerden
korunmasina iliskindir.

Calisanlarin isyerinde kanserojen veya mutajenlere maruz kalmalari ile ilgili risklerden
korunmasina iliskindir.

Heksavalent krom VI maruz kalma sinirina iliskin 2004/37/EC sayili yénergeyi diizenleyer.

Mesleki maruziyet sinir degerlerine (azot oksitler igin) iliskin yonerge

iscilerin isyerinde kanserojenlere veya mutajenlere maruz kalma risklerine karsi
korunmasina iliskin 2004/37/EC sayil Yonerge Degisikligi
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Asagidaki ISO standartlari ve Avrupa Birligi Direktifleri, kaynak dumani ve iligkili isler tarafindan agiga ¢ikan kaynak
dumanlarina ve gazlara maruz kalma risk degerlendirmeleri icin genel bilgileri ele almaktadir.
Ayrica, ulusal tiziklere ve tavsiyelere uyulmali ve bu tiizlk ve tavsiyeler uygulanmalidir.

REACH Yonetmeligi'ne gére Kullanim Tanimlama Sistemi

REACH kullanim tanimlama sistemi, kimyasal risk degerlendirmesini ve tedarik zinciri iletisimini kolaylagtirmak igin
ECHA' tarafindan gelistirilen bir sistemdir.

Kaynak dumani ve gazlari, kaynak islemleri sirasinda Gretilen ikincil kasitsiz yan trinlerdir. Bu nedenle, REACH tanimi
altinda zehirli madde veya karisim olarak kabul edilmezler. isciler veya tiiketiciler tarafindan kullanilmak lizere
tasarlanmamigtir.

Bununla birlikte, kaynak dumani ve gazlarina mesleki maruziyet agisindan, REACH tarafindan belirlenen maddelerin
ve karisimlardakine benzer bir risk olusturabilir.

Tehlikelerin tanimlanmasi, risklerinin degerlendirilmesi ve saglik ve giivenligi saglamak icin kontrol énlemlerinin
alinmasi REACH metodolojisi ile uygulanabilir.
Bu sistem kaynak dumani ve gazlarina uygulanmistir.

Sistem ilk olarak Yasam Donglisi Asamasini tanimlar. EWA kaynak sarf malzemesi Ureticileri 2 yasam dongisi
asamasi tanimliyor: a) Griinlin Giretimi ve b) endustriyel bir alanda uygulanmasi.

Ek olarak, belirlenmis kullanimlari tanimlamak icin REACH bes tanimlayici kullanir:
Sektor kategorisi (SU), [NOT: Daha énceden listeye dahil edilen SU3 ve SU10, ECHA® tarafindan listeden
cikarild.]
Sureg kategorisi (PROC)
Uriin kategorisi (PC),
Esya kategorisi (AC) ve
Cevresel uygunluk kategorisi (ERC)

Kaynak sarf malzemeleri igin gegerli tanimlamalar sunlardir:
Sarf malzemelerinin imalati:

SU14 SU15 PC7 PC38 PROCS5 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC 2 ERC3 AC7
Endustriyel ve Profesyonel kaynak:

SU15 SU17 PC7 PC38 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC5 ERC8c ERC8f AC1 AC2 AC7

SU14 Alasimlar dahil temel metal imalati
SU15 Makine ve techizat harig fabrikasyon metal Uriinlerin imalati
SU17 Genel Uretim, 6r. makine, ekipman, araglar, diger ulasim donanimi

PC7 Baz metaller ve alagimlar

PC38 Kaynak ve lehim Griinleri, eritken Griinler

PROC5 Toplu islemlerde karistirma veya harmanlama

PROC21 Malzemelere ve / veya uriinlere iliskin maddelerin dislk enerjili manipulasyonu

PROC22 Mineraller / metaller ile yiksek sicaklikta potansiyel olarak kapali isleme operasyonlari. Endustriyel
konfiglirasyon

PROC23 Mineraller / metaller ile yuksek sicaklikta acik isleme ve transfer islemleri

PROC24 Malzemelere ve / veya urtnlere iliskin maddelerle yiksek (mekanik) enerji calismasi

PROC 25 Metallerle yapilan diger sicak is operasyonlari Kaynak, piring kaynak, oluk agma, alevle kesme
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ERC2 Preparatlarin formilasyonu

ERC3 Kati matrise i¢i formilasyon

ERC5 Endustriyel kullanimda matrisin icinde veya tizerinde olusan kalintilar.
AC1 Araglar

AC2 Makineler, mekanik cihazlar, elektrikli / elektronik Grinler

AC7 Metal Uriinler

'Bilgi Gereksinimleri ve Kimyasal Giivenlik Degderlendirmesi Hakkinda Kilavuz, B61im R.12: Kullanim agiklamasi,
Version 3.0 Aralik 2015(https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements r12 en.pdf)



https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements_r12_en.pdf
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Ek: Kaynak dumani emme sistemlerinin gosterimi (istege bagl)

®  Multiple air changes per h  General ventilation

R T m

* 700 - 1,000 m*h

At source” extraction
high-vacuum
* 100 - 150 m'h »at source” extraction

* 50-100 m¥m On torch extraction \_

Note: lllustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national
country legislation, is needed if different

isbu belge EWA teknik komite iiyeleri tarafindan hazirlanmstir. Bu iiyeler farkli Avrupa kaynak ekipmanlari
ve kaynak sarf malzemeleri lireticileri (EWA (yesi olan) icin calismaktadir. Tiim EWA teknik bilgi belgeleri,
yayinlandigi tarihteki EWA liyelerinin deneyimlerine ve teknik bilgilerine dayanmaktadir. Bu tiir teknik bilgi
belgeleri goniillii rehberlik saglar ve baglayici degildir.

EWA isbu vesileyle, isbu teknik bilgi dokiimanlarin, bu teknik bilgilerin yerine getirilmemesi, yanlis
yorumlanmasi ve teknik bilgilerin yanlis kullanimi dahil ancak bunlarla kisitli olmamak lizere meydana
gelebilecek her tiirlii sorumlulugu reddeder.



